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Beschrieben ist ein Verpackungsbehalter fur Marmelade 
mit einem tubusfdrmigen Teil (6) r der aus mit Kunststoff be- 
schichtetern Papier besteht und an dessen einer Kante (9) ein 
nur aus Kunststoff ohne Tragermaterial bestehender Ver- 
schluB (5) angespritzt ist, der eine Ringflache (13) und eine 
Offnungseinrichtung (16-20) aufweist mit einer langs einer 
Schwachungslinie (17) mittels einer Greifeinrichtung (20) 
herausrei&baren VerschluSwandung (16) am Ende eines 
Ringkragens(4). 

Die Erfindung ejnes solchen Behalters mit Schraubver- 
schlufc, der die notwendtge Dichtigkeit besstzt und ahnlich 
wie MHchbehalter hergestellt werden kann, ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Ringkragen (4) mit einem AuSenge- 
winde (3) versehen ist und daS ein separator Schraubdeckel 
mit I nnengewinde unter Abdeckung von Verschlufiwandung 
(16) und Greifeinrichtung (20) auf dem Ringkragen (4) auf- 
schraubbarist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehalter fiir 
Fliissigkeiten, Pasten oder dergleichen, insbesondere fur 
Nahrungsmittel, mit einem tubusformigen Teil, der aus 
mit Kunststoff beschichtetem Papier oder dergleichen 
besteht und an dessen einer Kante ein nur aus Kunst- 
stoff ohne Tragermaterial bestehender VerschluB ange- 
spritzt ist, der eine Ringflache und eine Offnungseinrich- 
tung aufweist mit einer langs einer Schwachungslinie 
mittels einer Greifeinrichtung herausreiBbaren Ver- 
schluBwandung am Ende eines Ringkragens. 

Fiir Nahrungsmittel, z.B. Marmeladen, Gelees oder 
dergleichen, sind zahlreiche Behaltnisse bekannt Im all- 
gemeinen bestehen diese aus einem Glaskorper in Ge- 
stalt eines Bechers, der im oberen Bereich einen Ver- 
schluB in Form einer Schraubkappe aufweist 

Fiir Milch, Fruchtsafte, Wein und dergleichen sind 
aber auch Verpackungsbehalter bekannt, die einen tu- 
busformigen Teil mit den vorstehend genannten Merk- 
malen aufweisen. Unter den zahlreichen Verpackungen 
fur Milch oder dergleichen gibt es auch die verschieden- 
sten Ausfiihrungsformen von Verschlussen, keiner der 
Verschlusse ist aber als SchraubverschluB mit einer 
Schraubkappe ausgestaltet, zumal hierdurch die erfor- 
derliche Dichtigkeit der Packung nicht gewahrleistet 
ware. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung 
eines Verpackungsbehalters fur Fliissigkeiten, insbeson- 
dere Nahrungsmittel, der die eingangs genannten Merk- 
male aufweist und dennoch einen SchraubverschluB hat, 
der die notwendige Dichtigkeit besitzt und insbesonde- 
re nach ahnlichen Herstellungsverfahren zusammenge- 
stelit, gefiilit und verschlossen werden kann wie die Be- 
halter fur Milch, Fruchtsafte und dergleichen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen, daB der Ringkragen mit einem AuBen- 
gewinde versehen ist und daB ein separater Schraubdek- 
kel mit Innengewinde unter Abdekkung von VerschluB- 
wandung und Greifeinrichtung auf den Ringkragen auf- 
schraubbar ist. Ein aus Glas bestehender Marmeladen- 
behalter weist zwar auch in seinem oberen Bereich ei- 
nen Ringkragen mit einem AuBengewinde auf, dieser 
besteht aber aus Glas und ist sowohl bei der Herstellung 
als auch beim Gebrauch offen. Beim Lagern und Trans- 
port der bekannten Marmeladenglaser erfolgt der er- 
forderliche VerschluB durch den separaten Schraubdek- 
kel mit Innengewinde, der auf den Ringkragen auf- 
schraubbar ist und im allgemeinen mit geeigneten 
Dichtmitteln versehen ist, urn fiir die Lagerung und den 
Transport das Marmeladen- oder Honiglas ausreichend 
dicht zu machen. Solche Dichtmittel, die insbesondere 
auch durch Festpressen des Schraubdeckels auf die 
Stirnkante des Ringkragens wirken und gegeben sind, 
konnen aber nicht bei Verpackungsbehaltern erreicht 
werden, deren VerschluB aus Kunststoff ohne Trager- 
material ist und zudem an der Kante eines Papiertubus 
angespritzt ist Die Kombination der an sich bekannten 
Merkmale miteinander fuhrt also nicht zu einer Losung 
der Aufgabe. 

Gleichwohl strebt die Erfindung den an sich wider- 
spriinglichen Losungsweg an, indem namlich ein durch 
die herausreiBbare VerschluBwandung zunachst dichter 
VerschluB vorgesehen wird und zusatzlich die Merkma- 
le eines Marmeladenglases erhait; namlich fur den Zu- 
stand, wenn der Endverbraucher nach erstmaligem Off- 
nen des Verpackungsbehalters die VerschluBwandung 
entfernt hat, so daB der neue Verpackungsbehalter von 
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da an wie ein Marmeladenglas benutzt wird. 

Der Vorteil besteht in erster Linie in der preiswerten 
Herstellung des neuen Verpackungsbehalters in groBer 
Stuckzahl auf Maschinen, auf denen auch Verpackun- 

5 gen fiir Miich, Safte und dergleichen hergestellt werden 
konnen. Die Spritztechniken fur das Anspritzen von 
Verschlussen an tubusformige Teile aus Papier sind be- 
kannt. AuBerdem sieht der Erfinder die Moglichkeit, 
den Ringkragen mit einem AuBengewinde zu versehen, 

io welches mit den Spritzwerkzeugen herstellbar und auch 
leicht entformbar ist 

Der Schraubdeckel kann wie bei den herkommlichen 
Marmeladenglasern auf separaten Maschinen herge- 
stellt und auf Lager gehalten werden. Diese Maschinen 

15 konnen sogar komplizierte Formen haben, so daB das 
Innengewinde des separaten Schraubdekkels mit Si- 
cherheit passend zu dem AuBengewinde des Ringkra- 
gens ausgestaltet werden kann. Der mit bekannten Ma- 
schinen mit hoher Leistung herstellbare Fliissigkeitsbe- 

20 halter braucht lediglich in einer separaten Bearbei- 
tungsstation mit dem Schraubdeckel verbunden zu wer- 
den. Alle anderen Herstellungsstufen und -verfahren 
sind die gleichen wie bei den Miichpackungen. 
Dadurch ergibt sich eine als Massenprodukt herstell- 

25 bare Pakkung fur Marmeladen und dergleichen, die so- 
wohl bei der Herstellung als auch bei der Lagerung, dem 
Transport und beim Verbraucher die erforderliche 
Dichtigkeit besitzt 
Vorteilhaft ist es erfindungsgemaB ferner, wenn die 

30 VerschluBwandung in der durch die freie Kante des 
Ringkragens verlaufenden Ebene liegt Der Ringkragen 
bildet bei dem gefullten Verpackungsbehalter das ober- 
ste Teilstiick, so daB die durch seine freie Kante oben 
verlaufende Ebene die im wesentlichen oberste Ebene 

35 der gesamten Verpackung darstellt Wenn die Ver- 
schluBwandung in dieser Ebene angeordnet wird, Iassen 
sich nicht nur einfache Spritzwerkzeuge herstellen, son- 
dern es kann auch das optimale Volumen fiir den neuen 
Verpackungsbehalter erreicht werden. Die urn etwa 

40 360° langs der freien Kante des Ringkragens verlaufen- 
de Schwachungslinie zum HerausreiBen der VerschluB- 
wandung mittels der Greifeinrichtung ist dann ebenfalls 
sehr praktisch in einer Ebene liegend herstellbar und fur 
den Benutzer zuganglich. 

45 Vorteilhaft ist es fur die Erfindung ferner, wenn sich 
die Ringflache des Verschlusses von der Kante des tu- 
busformigen Teils eben oder kegelstumpfformig bis zur 
inneren Ansatzkante des Ringkragens erstreckt. Die der 
vorstehend genannten freien Kante des Ringkragens, 

50 die oben angeordnet ist, gegenuberliegende Kante am 
Ringkragen ist die eben erwahnte innere Ansatzkante, 
weil an dieser Kante der Ringkragen innen, d.h. nach 
unten zum Hauptbehalter hin, angesetzt ist Von dieser 
inneren Ansatzkante an erstreckt sich radial nach auBen 

55 die erwahnte Ringflache des Verschlusses, die auch im 
Querschnitt gesehen bei der einen Ausftihrungsform 
eben und bei der anderen Ausfuhrungsform kegel- 
stumpfformig bzw. schragverlaufend sein kann. In bei- 
den Fallen enthalt die Ringflache beziiglich des tubus- 

6o formigen Teils eine Komponente senkrecht zur Langs- 
mittelachse des Tubus, so daB durch eine solche Ringfla- 
che eine sehr gunstige Versteifung des Verpackungsbe- 
halters entsteht 
Bei den bekannten Marmeladenglasern ergibt sich die 

65 fiir den Verbraucher und auch Hersteller sowie Handler 
erforderliche Steifigkeit durch das Material, da im allge- 
meinen dickes Glas verwendet wird. Wenn der Fach- 
mann dieses durch mit Kunststoff beschichtetes Papier 
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ersetzen wollte, muBte er mit Recht erhebliche Zweifel dung verlaufender und an beiden Enden befestigter 
hinsichtlich der Steifigkeit haben, insbesondere im obe- Strang ausgebildet. Gre.femnchtungen zum Herausrei- 
TUSm des VeSuises. Durch die erwahnte Ring- Ben von Folien oder VerschluBfeldern sind vielfaltig be- 
flache erhalt aber die obere Kante des tubusformigen kannt Solche Greifemnchtungen kann man sich als Ha- 
Teils die erforderliche Steifigkeit, denn die Krafte inner- 5 ken, Osen, Schlaufen oder dergleichen vorstellen. Bei 
halb der Ringflache stutzen sich an der im allgemeinen gewissen Fliissigkeitspackungen ist auch schon vorgese- 
kreisformigen Kante des Tubus ab. Wenngleich von ei- hen, die VerschluBwandung durch einen Gre.frmg der 
ner Ringflache des Verschlusses die Rede ist, kann diese an emer Stelle des Kreises angreif t herauszureiBen Er- 
auch anders geformt sein, d.h. die obere Kante des tu- findungsgemaB ist nun die diagonale Anordnung und in 
busformigen Teiis kann auch vieleckig ausgestaltet sein. ,„ Draufsicht geradlin.ge Ausgesta tung der Greifemnch- 
Der AuBenrand des Verschlusses ist dann, wenn man in tung in Strangform gewahlt, well dadurch nicht nur die 
Lanesrichtung des Tubus auf den VerschluB blickt, im Angriffsmoglichkeit der Greifemnchtung an der heraus- 
wesentlichen vieleckig. Die bevorzugte Ausfuhrungs- zureiBenden VerschluBwandung verbessert wird son- 
form besteht aber aus einem runden VerschluB, der auf dern eine solche strangformige Greifemnchtung kann 
einen runden tubusformigen Teil gespritzt wird. is auch besser von dem Schraubdeckel abgedeckt werden. 

ZweckmaBig ist es gemaB der Erfindung ferner, wenn Der wohl wichtigste Vorteil besteht aber ferner dann, 

die VerschluBwandung als Folie ausgebildet ist Der daB die Mitte des Stranges als Zentrum fur erne Maten- 

Packungshersteller ist stets bestrebt. Material einzuspa- aleinflieBstelle fiir den Kunststoff dient, aus dem der 

ren Dunne Wandungen sind zwar dicht, sie sind auch ganze VerschluB hergestellt ist. Die Herstellungsma- 

materialsparend, sie sind aber im allgemeinen nicht fur 20 schine verwendet also die strangformige Greifemnch- 

den Endverbrauch geeignet, denn ein Marmeladenglas tung bzw. den hierfiir vorgesehenen Kanal zum Emfl.e- 

ohne Schraubdeckel, dessen VerschluB nur durch eine Ben des noch fluss.gen Kunststoffes zur Bildung des 

Folie oben abgedichtet ist, ware zu leicht zu beschadi- Verschlusses bei semem Anspntzen an der Kante des 

gen. ErfindungsgemaB ist aber durch das AuBengewin- tubusformigen Teils. 

de am Ringkragen und die Verschraubungsmoglichkeit 25 ZweckmaBig ist es gemaB der Erfindung auch wenn 

mit dem separaten Schraubdeckel ein ausreichender der tubusformige Teil an der verschluBse.t.gen Kante 

Schutz der Folie gewahrleistet. Zum Befullen von der rund und am gegenuberhegenden Ende viereckig und 

Bodenseite des tubusformigen Teils mit Marmelade, fiber Faltlaschen verschlossen ist Es ist fur den Fach- 

Honig oder anderen Nahrungsmitteln reicht aber die mann verstandlich, daB runde Werkzeuge technisch bes- 

Festigkeit der VerschluBwandung als Folie aus. Nach 30 ser beherrschbar als vieleckige sind, so daB schon von 

dem VerschlieBen ist ohnehin vorgesehen, den Schraub-' daher eine runde Form am verschluBseitigen Ende des 

deckel aufzuschrauben, wobei die Griffeinrichtung und tubusformigen Teils angestrebiwird AuBerdem soil der 

die VerschluBwandung, d.h. in diesem Falle die Folie, neue Verpakkungsbehalter als Marmeladenbehalter 

vollstandig abgedeckt und damit auch gegen auBere verwendbar sein, und der Endverbraucher wunscht 

StoBe oder Eindruckkrafte geschiitzt sind. 35 ebenfalls praktische Entleerungsoffnungen, die in run- 

Es hat sich bei verschiedenen Packungen gezeigt. daB der Gestalt in der Praxis gute Erfolge gezeigt haben. Da 

angespritzte Verschliisse sich von den Ringkanten der der Hauptkorper des Verpackungsbehalters aus mit 

tubusformigen Teile ablosen oder wenigstens die stirn- Kunststoff beschichtetem Papier oder dergleichen be- 

seitige, geschnittene -und ohne Kunststoffschicht unge- steht, damit das Papier oder der Karton nicht fluss.g- 

schutzte Kante des Tubus so freigelegt wird, daB Flus- 40 keitsdurchlassig wird, kann der bodenseitige VerschluB 

sigkeiten dort in die Papierfasern eindringen und die des tubusformigen Teils anders ausgestaltet werden als 

Verpackung zerstoren konnen. Urn diesen Problemen deckelseitig. Das VerschlieBen von Kartons oder Pa- 

aus dem Weg zu gehen, ist erfindungsgemaB vorge- pierpackungen fur Milch durch Fa tungen und Laschen 

schlagen daB die Kante des tubusformigen Teils sowohl mit nachfolgender Warmeversiegelung 1st bekannt. Die- 

stirnseitig als auch innen und auBen mit Kunststoff urn- 45 sen Vorteil kann sich die Erfindung zueigen machen, 

spritzt ist Da fur den Tubus und seinen VerschluB so- woraus sich der weitere Vorteil bei der Herstellung er- 

wohl deckelseitig als auch bodenseitig nur die Spritzma- gibt, daB der beidseitig offene Tubus deckelseitig mit 

schine zur Herstellung des in Rede stehenden Ver- dem VerschluB verbunden, dann vom Boden her gefullt 

schlusses beachtet und geeignet ausgestaltet werden wird, wobei danach der Boden verschlossen 1st und erst 

muB konnen geeignete MaBnahmen zum vollstandigen 50 danach (oder selbstverstandhch auch in einem vorher- 

Umspritzen der freien Stirnkante des tubusformigen gehenden Arbeitsgang) kann der separate Schraubdek- 

Teils der Verpackung vorgesehen werden. Wie ein ein- kel auf den VerschluB aufgeschraubt werden. Man er- 

seitig offener Ring umgreift der radial auBerste Teil des kennt, daB die folienartige VerschluBwandung hier erne 

Verschlusses die stirnseitige Kante des tubusformigen besonders praktische Herstellung von gefullten Marme- 

Teils und deckt dadurch nicht nur in sicherer Weise das 55 ladenbehaltern aus Papier und Kunststoff erlaubt 

Papier an den ungeschiitzten Stellen ab, sondern sorgt Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmog- 

auch fur eine besonders kraftige und sichere Verkle- lichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus 

bung durch Erwarmen von thermoplastischen Materia- den folgenden Zeichnungen in Verbmdung nut der 

lien, wenn solche verwendet werden. AuBerdem ergibt nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuh- 

sich durch dieses dreiseitige Umspritzen der Kante des eo rungsbeispiele. Es zeigen: 

tubusformigen Teils eine gute Festigkeit sowohl deckel- Fig. 1 eine vertikale Querschnittsansicht durch den 

seitig fur den tubusformigen Teil selbst als auch fiir den separaten Schraubdeckel mit Innengewinde 

angespritzten VerschluB. Gerade bei der Handhabung Fig. 2 eine angebrochene yert.kalschn.ttans.cht 

eines Marmeladenglases wunscht der Verbraucher dek- durch einen Behalter mit VerschluB ohne aufgeschraub- 

kelseitig eine gute Stabilitat eines solchen Verpak- 65 ten Schraubdeckel bei emer ersten Ausfuhrungsform, 

kungsbehalters Fig. 3 die gleiche Darstellung wie be. F.g. 2, jedoch 
Bei vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist die bei einer zweiten Ausfuhrungsform mit kegelstumpftor- 
Greifeinrichtung als diagonal iiber die VerschluBwan- miger Ringflache, 
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Fig. 4 eine Draufsicht auf den VerschluB der Packung, 
nachdem der Schraubdeckel entfernt ist und 

Fig. 5 eine in der Mitte abgebrochene, perspektivi- 
sche Gesamtdarstellung eines Verpackungsbehalters 
mit VerschluB naeh dem Entfernen des Schraubdeckels. 5- 

Der in Fig. 1 dargestellte Schraubdeckel 1 hat die 
Gestalt eines einseitig geschlossenen Zylinders mit In- 
nengewinde 2. Der Schraubdeckel 1 ist also oben ge- 
schlossen und unten offen, um auf ein AuBengewinde 3 
eines Ringkragens 4 eines allgemein mit 5 bezeichneten io 
Verschlusses aufgeschraubt zu werderu 

In Fig. 5 sieht man perspektivisch den Gesamtbehal- 
ter mit dem tubusfdrmigen Teil 6, der bodenseitig im 
Querschnitt viereckig ist und daher langs der vier Sei- 
tenfaltkanten und der Stirnkanten, von denen nur die 15 
Kanten 7 und 8 gezeigt sind, gefaltet und unter Bildung 
nicht dargestellter dreieckformiger Lappen bodenseitig 
verschlossen ist Am gegenuberliegenden deckelseitigen 
Ende befindet sich — besonders deutlich sichtbar in den 
Fig. 2 und 3 — die obere stirnseitige freie Kante 9 des 20 
tubusfdrmigen Teils 6, die bei der hier dargestellten 
Ausfuhrungsform kreisrund ist und eine erste innere 
EbenelOvorgibt. 

Der in Fig. 4 in Draufsicht und in den Fig. 2 und 3 im 
Querschnitt gezeigte VerschluB 5 ist im Bereich dieser 25 
Kante 9 des tubusformigen Teils 6 an letzterem ange- 
spritzt, derart, daB sowohl die stirnseitige Kante 9 des 
tubusformigen Teils 6 (in den Fig. 2 und 3 oben) wie 
auch der Ringbereich auBerhalb und innerhalb dersel- 
ben, die mit 11 und 12 bezeichnet sind, umspritzt sind. 30 
Dadurch ist eine feste Verankerung des Verschlusses 5 
am deckelseitigen Ende des tubusformigen Teils 6 vor- 
gegeben. Ausgehend von dieser Verankerungsumsprit- 
zung langs der Kante 9 schlieBt sich eine Ringflache 13 
an, die man bei der ersten Ausfuhrungsform nach den 35 
Fig. 2, 4 und 5 als eben, namlich etwa in oder parallel zur 
Ebene 10 liegend erkennt 

Bei der anderen Ausfuhrungsform nach Fig. 3 ist die- 
se Ringflache mit 13' bezeichnet und hat Kegelstumpf- 
form. Hierin allein unterscheidet sich ubrigens die Aus- 40 
f uhrungsform der Fig. 3 von der der Fig. 2. 

Die Ringflache 13 und 13' endet innen in einer kreis- 
fdrmigen Kante 14, welche gleichzeitig die oben er- 
wahnte innere Ansatzkante des Ringkragens 4 ist. Vom 
Inneren der Verpackung her gesehen schlieBt namlich 45 
im Bereich dieser Kante 14 der kreisformige Ringkra- 
gen 4 nach auBen und oben an. Aus den Figuren erkennt 
man das AuBengewinde 3 dieses Ringkragens 4. 

Nach auBen und oben hin schlieBt der Ringkragen 4 
in einer freien Kante 15 ab, wobei diese ebenfalls kreis- 50 
fdrmige freie Kante 15 eine parallel zur Ebene 10 ver- 
laufende Ebene vorgibt, in welcher die VerschluBwan- 
dung 16 liegt. Sie ist uber eine sich uber 360° erstrecken- 
de Schwachungslinie 17 mit dem Ringkragen 5 verbun- 
den. Die Schwachungslinie 17 ist an den beiden Enden 55 
18 und 19 einer strangformigen Greifeinrichtung 20 zur 
Bildung von Angreifpunkten unterbrochen, d.h. das Ma- 
terial ist an den Stellen 18 und 19 starker als im Bereich 
der Schwachungslinie 17 ausgebildet Das Zentrum 21 
des Greifstranges 20 dient gleichzeitig als Materialein- eo 
flieBstelle fur den Kunststoff bei der Herstellung. Man 
sieht also, wie der Greifstrang 20 quer iiber die gesamte 
VerschluBwandung 16 diagonal verlauft 

Fur die Herstellung des neuen Verpackungsbehalters 
wird zunachst der Papiertubus 6 erstellt, der zunachst an 55 
beiden Seiten offen ist und am bodenseitigen Ende die 
Fait- und Pragelinien hat, von denen in Fig. 5 nur die 
Linien 7 und 8 bezeichnet sind, um den Klotzbodenver- 
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schluB herstellen zu kdnnen. Dieser beidseitig offene 
Tubus wird dann an der Kante 9 mit dem VerschluB 5 
durch Anspritzen verschlossen, danach auf den Kopf 
gestellt, gefiillt und langs der erwahnten Faltlinien ver- 
schlossen und versiegelt Danach wird die Schraubkap- 
pe 1 auf das AuBengewinde 3 geschraubt, wobei sowohl 
der strangformige Griff 20 als auch die VerschluBwan- 
dung 16 vollstandig abgedeckt und damit geschutzt sind. 

Der auf diese Weise erstellte Verpackungsbehalter 
kann gelagert und transportiert werden. 

Der Endverbraucher schraubt zunachst die Schraub- 
kappe 1 ab, ergreift die strangformige Greifeinrichtung 
20 und reiBt die VerschluBwandung 16 heraus. Dadurch 
hat der Behalter eine Offnung wie ein Marmeladenglas 
und besitzt dennoch einen recht steif en VerschluB 5. 

Patentanspruche 

1. Verpackungsbehalter fur Flussigkeiten, Pasten 
oder dergleichen, insbesondere fur Nahrungsmittel, 
mit einem tubusformigen Teil (6), der aus- mit 
Kunststoff beschichtetem Papier oder dergleichen 
besteht und an dessen einer Kante (9) ein nur aus 
Kunststoff ohne Tragermaterial bestehender Ver- 
schluB (5) angespritzt ist, der eine Ringflache (13, 
13') und eine Offnungseinrichtung (16-21) auf- 
weist mit einer langs einer Schwachungslinie (17) 
mittels einer Greifeinrichtung (20) herausreiBbaren 
VerschluBwandung (16) am Ende eines Ringkra- 
gens (4), dadurch gekennzeichnet, daB der Ring- 
kragen (4) mit einem AuBengewinde (3) versehen 
ist und daB ein separater Schraubdeckel (1) mit 
Innengewinde (2) unter Abdeckung von VerschluB- 
wandung (16) und Greifeinrichtung (20) auf dem 
Ringkragen (4) auf schraubbar ist. 

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die VerschluBwandung (16) in der durch 
die freie Kante (15) des Ringkragens (4) verlaufen- 
den Ebene liegt 

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Ringflache (13, 13') des 
Verschlusses (5) von der Kante (9) des tubusformi- 
gen Teils (6) eben oder kegelstumpffdrnig bis zur 
inneren Ansatzkante (14) des Ringkragens (4) er- 
streckt 

4. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die VerschluBwandung 
(16) als Folie ausgebildet ist 

5. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kante (9) des tubus- 
formigen Teils (6) sowohl stirnseitig als auch innen 
und auBen mit Kunststoff umspritzt ist 

6. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Greifeinrichtung (20) als diagonal uber 
die VerschluBwandung (16) verlaufender und an 
beiden Enden (18, 19) befestigter Strang ausgebil- 
det ist. 

7. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der tubusformige Teil 
(6) an der verschluBseitigen Kante (9) rund und am 
gegenuberliegenden Ende viereckig (7, 8) und uber 
Faltlaschen verschlossen ist 
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